
 
 

Böhler 
Divisione della Böhler Uddeholm Italia Spa 
Via Palizzi 90 – 20157 MILANO  

 

Comunicato Stampa 
 

 

Inaugurazione della nuova filiale di Padova, i partner del progetto. 

 

 

La realizzazione della nuova filiale Böhler di Padova è stata resa possibile grazie ai 
numerosi partner coinvolti, a vario titolo, nel progetto. 

In primo luogo è doveroso citare Kasto, azienda tedesca con la quale Böhler 
Uddeholm Italia Spa collabora da oltre un decennio, le due più importanti 
installazioni del nuovo magazzino di Padova sono infatti il sistema per lo stoccaggio 
delle lamiere Unitower, in grado di ospitare circa 300 tonnellate di materiale in 96 
celle di stoccaggio ed il ben più rilevante sistema Varioplus 3 per lo stoccaggio -    
oltre 1100 posizioni disponibili -, la marcatura, il taglio e la palettizzazione di barre 
da 20 a 330 mm di lato o diametro. 

I due sistemi sono gestiti da un server unico che consente il colloquio diretto con il 
sistema gestionale di magazzino e, tramite questo, con il sistema gestionale 
SAP/R3, per questo server è inoltre disponibile un secondo di riserva. 

Grazie a questa piena integrazione il flusso delle informazioni relative agli ordini è 
realizzato tramite scambio diretto di dati in entrambe le direzioni: dal gestionale 
partono i dati relativi agli approntamenti ed i sistemi trasmettono quelli relativi 
all’approntato per l’emissione dei documenti di trasporto e la successiva 
fatturazione. 

A garanzia della conservazione dell’integrità dei dati e dei programmi sono stati 
previsti quattro gruppi di continuità statici.  

La complessità e l’importanza della soluzione hanno comportato, nelle fasi di 
installazione e di messa in marcia, inevitabili ritardi e problemi tutti affrontati, man 
mano che si presentavano, con l’usuale collaborazione del fornitore. 

I sistemi Modula della System Logistic di Fiorano, MO, sono da anni utilizzati 
nell’ambito dell’organizzazione logistica della Böhler Uddeholm Italia Spa.  

Queste macchine contribuiscono infatti ad un’utilizzazione ottimale dello spazio 
disponibile permettendo di verticalizzare la conservazione dei pezzi di dimensioni 
contenute e, grazie al software di gestione della macchina interfacciato con il 
sistema gestionale di magazzino, assicurano la piena rintracciabilità in tempi brevi 
dei materiali. L’unità Modula 750 S installata nel nuovo magazzino di Padova, è 
abbinata da una gru a bandiera Donati con portata di 500 kg che agevola la presa 
ed il deposito dei materiali svincolando queste operazioni dai carroponte installati. 

Presso il nuovo magazzino di Padova sono stati installati 4 carri ponte, 2 con 
portata di 5 tonnellate e 2 con portata di 10 tonnellate. Sono stati forniti da 
Trevolution Spa di Calolziocorte LC che ha portato con questa fornitura a 11 i carri 
ponti forniti al Gruppo in Italia. 



Il sistema cantilver per lo stoccaggio delle barre e delle gondole che contengono i 
tubi senza saldatura, fornito da Fimat di Trezzano sul Naviglio, MI, dispone di 500 
posizioni, parte per materiali lunghi 8 metri e parte per materiali lunghi 4,5 metri. 

La portata dei singoli bracci è di 1.000 kg e pertanto, in funzione della lunghezza dei 
prodotti possono essere collocati fasci di peso compreso tra 3 e 5 tonnellate, in 
quest’ultimo caso posizionando più colli fino alla portata massima esistendo la 
limitazione imposta dalla portata dei muletti che è di 3 tonnellate. 

La movimentazione dei materiali nel sistema cantilever viene svolta da carrelli 
laterali retrattili Tansini, oggi prodotti da E.T. SERVICE di Brescia, queste unità per 
la movimentazione dei materiali sono state concepite, fin dal 1996, per soddisfare le 
specifiche esigenze dei magazzini del Gruppo. In totale sono operative nei 
magazzini italiani 7 macchine, tutte con portata di 3 tonnellate ed altezza massima 
operativa di 7 metri. 

I muletti Tansini sono dotati di supporto per radio terminali, utilizzati presso il 
magazzino di Steel Point a Milano, dispongono di sistemi di pesatura a bordo, nelle 
macchine più recenti, omologati per la vendita e si caratterizzano per l’elevata 
sicurezza operativa grazie alla cabina dell’operatore che sale al salire delle forche 
così che l’operatore è sempre nella condizione operativa più sicura. 
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